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1. Einsatzzweck 

SPORTEC®.SFR ist eine 2-komponentige Polyurethan-Beschichtung für SPORTEC® 
shooting / shooting pro Platten, die in 3 lagen aufgetragen wird. Die Beschichtung 
bietet eine fugenlose Oberfläche, die leicht von Schießpulverablagerungen gereinigt 
werden kann und die Brandklasse Bfl-s1 erreicht. 

 
2. Werkstoff 

Zwei-Komponenten Polyurethan-System, aufgetragen in drei Schichten. 
 
3. Farben 
 
 

 
 
(Die Farbe für das System wird durch die letzte Schicht SPORTEC® SFR finisher gegeben)  
Leichte Farbunterschiede sind Materialbedingt.  
 
4. Anwendung 

SPORTEC®.SFR sealer ist die erste Schicht des Systems SPORTEC®.SFR und wird direkt 
auf den SPORTEC® shooting / shooting pro Platten aufgetragen. Die zweite Schicht ist 
SPORTEC®.SFR protector und SPORTEC®.SFR finisher wird zum Schluss als farbige 
Abschlussschicht aufgetragen. 
 
5. Verpackung 

SPORTEC®.SFR sealer: Set von 25 kg: Mischungsverhältnis Basis : Härter = 800 : 200 
SPORTEC®.SFR protector: Set von 25 kg: Mischungsverhältnis Basis : Härter = 760 : 240 
SPORTEC®.SFR finisher: Set von 10 kg: Mischungsverhältnis Basis : Härter = 825 : 175 
 
6. Verbrauch 

Alle Angaben zur Verarbeitung und dem Verbrauch können in der Verlegeanleitung 
nachgelesen werden. 
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7. Sicherheitshinweise 

Es wird empfohlen Haut- und Augenkontakt zu vermeiden. Dieses kann durch 
Anwendung von Cremes, flüssigkeitsdichten Schutzhandschuhen, Schutzbrillen sowie 
Schutzkleidung welche die Haut komplett verdeckt erreicht werden. Es ist wichtig dass 
die geltenden Vorschriften eingehalten werden. 
Bei der Verarbeitung von SPORTEC® SFR, vor allem in kleinen und geschlossenen 
Räumen, ist auf eine sehr gründliche Belüftung zu achten. Weitere Informationen sind 
den Sicherheitsdatenblättern zu entnehmen. 
 
8. Technische Eigenschaften 

Dichte bei 20 °C  ca. 1300 kg/m³ 
Topfzeit (20 °C)  SFR sealer: ca. 20-25 Minuten 
 SFR protector: ca. 15 – 20 Minuten 
 SFR finisher: ca. 45 – 60 Minuten 
 
Überstreichbar (20 °C)  nach ca. 16 Std. und maximal innerhalb von 48 Std. 
Vollständig ausgehärtet (20 °C)  nach ca. 7 Tagen 
Härte: ca. 80 Shore A 
Verschleißfestigkeit (Taber) 
(ASTM D4060 CS 1000/1kg): 0,02g 
 
9. Lagerung und Transport 

Immer in geschlossenen Originalgebinden trocken bei Lagertemperaturen zwischen 5° 
und 25° C lagern. Die Gebinde sind nicht Frostsicher, darauf beim Transport achten. 
Haltbarkeit (bei korrekter Lagerung): ungefähr 12 Monate 
 
10. Verarbeitung 

a) Untergrund: Der Untergrund muss eben, trocken sowie frei von Ölen, Fetten und 
Schmutz sein. Die Temperatur des Materials, der Luft und des Untergrundes muss 
zwischen 10 °C und 30 °C liegen. Die relative Luftfeuchtigkeit muss zwischen 30% 
und 80 % liegen. 

b) Werkzeuge: Langsam rotierender Mischer, gerade Kelle oder Rakel. 
c) Mischen: Das Mischen der beiden Komponenten erfolgt in mehreren Schritten 
 1) Öffnen Sie das Gebinde mit der Basis (Komponente A) und rühren Sie diese 

gründlich um, so dass die Inhaltsstoffe gut homogenisiert werden. 
 2) Öffnen Sie die Dose mit  dem Härter  (Komponente B), und fügen Sie den 

gesamten Inhalt der Dose dem Gebinde (Komponente A) hinzu. 
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 3)  Verrühren Sie beide Komponenten mechanisch mindestens 3 Minuten lang, bis 
 eine homogene Mischung entsteht. Ein gut gemischtes Material ist von einheitlicher 
 Farbe und weist keine hellen oder dunklen Flecken auf. 
 4)  Um Mischungsfehler oder ungemischte Restbestände zu vermeiden, gießen Sie 
 das gemischte Material in ein sauberes Gefäß und mischen Sie dieses nochmals für 
 kurze Zeit. Benutzen Sie niemals ungemischte Restbestände des Materials. 
d)  Werkzeugreinigung: Die Werkzeuge können mit Verdünnung gereinigt werden. 
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